
KFB형 볼트의 축력용 호일 비틀림 게이지 취급 설명서

OPERATION  MANUAL 

이 KYOWA 제품을 구입해 주셔서 감사합니다. 사용하기 전
에 이 사용 설명서를 주의 깊게 읽으십시오. 또한 필요할 때
마다 참조할 수 있도록 설명서를 손이 닿는 곳에 보관하
십시오.

1. 필요한 도구 및 소모품

●Adhesive……EP-370
●Balance
●Solvent……Acetone
●Solvent container
●Toothpick or Syringe

２．볼트에 구멍 뚫기
볼트 중앙에 φ2.0H12(        )  구멍을 뚫습니다. 볼트 직경이 크고 
구멍이 깊을 경우 접착제 주입을 용이하게 하기 위해 2단(φ3 
및 φ2)으로 구멍을 뚫습니다. 구멍을 2단으로 천공하는 경우 2
단 구멍의 천공 깊이는 스트레인 게이지 베이스 부분의 길이보

다 길어야 합니다. 볼트 크기가 M10, M12인 경우 볼트 목과 
스트레인 게이지 중심 사이의 거리는 15mm 이상이어야 합니
다. 

３．구멍 청소 및 건조

(1) 부속품 튜브를 볼트 구멍에 삽입하고 용제에 20회 정도 
눌러 구멍에서 지방과 금속 가루가 제거되도록 합니다. 

(2) 볼트를 흔들어 구멍에서 솔벤트를 제거합니다. 그런 다
음 구멍을 충분히 건조시킵니다. 상온에서 1시간 이상 건조
하거나 50~70℃에서 30분 이상 건조시킨다. 

４．볼트 고정 

볼트 구멍이 위를 향하도록 하여 볼트를 똑바로 잡고 고정합
니다.

５．접착제 주입 및 구멍에 스트레인 게이지 삽입 

(1) 접착제를 배합합니다(접착제 사용 설명서 참조). 일
단 혼합되면 접착제의 점도는 가사 시간에 증가합니다.
따라서 신속하게 게이지 삽입을 진행하고 완료하십시오.
접착제의 점도가 높으면 볼트 구멍에 원활하게 들어가
지 않습니다. 그렇다면 접착제를 다시 합성하십시오. 

(2) 액세서리 튜브 상단의 접착제를 떼어냅니다. 볼트 구멍에 
튜브를 삽입한 후 튜브를 10회 정도 밀고 당겨 구멍 벽면에 접
착제가 퍼지도록 합니다. 

다음으로 이쑤시개로 소량의 접착제를 취하십시오. 이쑤시개
를 구멍에 삽입하십시오. 이때 볼트를 살짝 기울입니다. 기포
가 발생하지 않도록 주의하면서 구멍 벽을 따라 흐르는 접착
제로 구멍을 채우십시오.
또는 접착제 주입을 위해 주사기를 사용합니다.
(이쑤시개로 기포를 제거합니다. 기포가 구멍에 남아 있으면 
접착제가 구멍으로 들어갈 수 없습니다.)
이 모든 작업이 게이지 설치 품질을 결정합니다.

(3) 게이지 외부에 접착제의 얇은 코팅을 형성합니다.접착제
로 채워진 볼트 구멍에 게이지를 점차적으로 삽입합니다. 

６．접착제의 경화

접착제가 경화되는 동안 볼트를 똑바로 유지하십시오.
필요한 경화 시간은 다음과 같습니다.
실온에서 24시간 이상 -->
-->80℃에서 5시간 이상

７．리드선의 접속

L-6 또는 L-7 비닐 리드선을 리드선에 납땜합니다. 제품의 
리드선 끝부분은 무연 솔더로 조립되어 있습니다. 케이블 
납땜 시 반드시 Lead-free 솔더(Sn96.5%, Ag3%, Cu0.5%)
를 사용하십시오. 리드선의 강도가 부족할 경우 게이지 단
자(T-F29)를 볼트 머리 부분에 부착한 후 리드선을 단자에 
연결하십시오. 이 경우 이형제를 사용하여 리드선(폴리에
스터 코팅 구리선)에서 피막을 벗겨냅니다.

８．인장하중 보정 

게이지의 접착력을 평가하기 위해 하중 교정을 수행합니
다. (비선형성은 1%RO 미만이어야 합니다.)
(접착력이 낮으면 출력이 매우 낮거나 크립이 커집니다.)
보정을 수행하여 보정 상수를 계산해야 합니다.

９．제로밸런스의 온도특성 

이 게이지를 온도 변화에 대한 테스트에 사용할 때는 반드시 
제로 밸런스에 대한 온도 영향을 측정하고 미리 보상 값을 
계산하십시오.
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https://www.kyowa-ei.com/ 




